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摘要!!讨论基于\56TM<的居室木门*9\系统的研究与开发"从居室木门的设计#用料#结构#工艺等角度出发!运
用面向对象的方法建立系统各功能模块!并利用参数化设计的方法对木门二维计算机模型的建立进行了探讨"
关键词!!木门$*9\$参数化$模块
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!!木门的造型与装饰既制约着室内装饰的整体效
果)又对形成室内气氛有着突出的辅助作用’木门的
设计需要和建筑风格紧密结合)将造型*用料*结构和
表面装饰等诸多要素有机地结合起来)在满足功能的
同时)取得理想的视觉效果’
目前市场上的木门已作为一个单独的行业分支

独立出来)但其设计软件一般还是采用通用绘图软件
9?J3*9\’国内有一些开发出来的门窗*9\系
统)如南京凹凸软件有限公司开发的建筑门窗设计系
统*-<@F?<6S5H门窗设计软件等+%,)主要针对铝合
金*塑钢等型材)故不能广泛地应用于木门的设计与
制造’因此)研究开发居室木门*9\系统)对于提
高木门行业的设计质量和效率*加强资料管理和信息
交换能力有着重要的意义’对此)笔者等开发了一套
适用于居室木门的*9\系统)以期为*9\设计人
员提供新的思路和方法)同时也希望*9\技术在木
材加工行业中得到进一步的推广和应用’

5!系统的开发思路与结构
575!开发思路
系统以\56TM<&作为开发工具)采用面向对象的

可视化模块编程与参数化设计相结合的设计思路)将
系统划分为若干个既相对独立又紧密联系的功能模

块)再根据不同的设计要求)将每个功能模块分解成
一系列的子模块)以便于降低系统开发的复杂性)增
加其合理性与可靠性’另外)系统的实际运行界面来
自于\56TM<开发环境中)具有良好的人机交互界
面(((图形用户界面#DK,$的能力’
系统主窗体采用多文档界面#:\,窗体$+!,’在

:\,应用程序中)父窗体是程序的主窗口)文档和其
他数据在子窗体中打开’系统采用这种风格的窗口)
在主窗口的工作区域中可打开多个子窗体)完成多个
任务)并且便于在各个窗口之间来回切换’父窗体的
菜单作为整个应用程序的主菜单)当子窗体获得焦点
时)子窗体的菜单将融合于父窗体主菜单’
57!!系统结构
按照设计目标**9\系统的构成*木门的设计与

生产过程而建立)其中主控模块采用菜单形式组织各
功能模块)各功能模块之间是平行并列的#图%$’
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图5!系统结构
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!!主要功能模块的设计
!75!木门选型模块
为避免重复的绘图!计算工作"提高设计工作的

效率"系统开发包含了常见室内木门类型的选择界面
#图!$%在确定木门类型后"填入洞口的高度和宽度
尺寸等参数"即可在右窗口直观地看到木门外形及其
总体尺寸"也可对已经选中的木门进行修改和删除等
操作%

图!!木门选型界面
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木门选型模块收集了目前国内外流行的木门类

型"按照木门的装饰和构造进行分类&’’%在参考各地
区!各企业分类情况的基础上"系统的木门代号采用
汉语拼音的首字母为主代号"再根据不同类型确定相
应的副代号%例如;:$"(1""!(;:表示镶板门"之
后的两位数字表示芯板的数量"字母表示冒头的造型
#O为曲线"1是直线造型$"最后三位数表示芯板数
量和冒头造型相同时木门的顺序编号%

!7!!木门设计模块
木门设计模块为自带菜单的:\,子窗体%当设

计人员需要进行新产品开发时加载该窗口"通过新建
菜单项加载运行此子窗体"运行后子窗口的菜单项合
并到主窗口菜单上"方便操作%
系统对木门的造型采用二维参数化设计%木门

整体虽为立体"但其视觉重点却在立面上"因此设计
的重点在于立面图的绘制%在参数化设计中"采用基
于约束的参数化设计方法&(’"通过\56TM<提供的

7<R=E5!74=@L=I组件开发参数化设计模块%木门造
型特征表现为(在长方形的外框中进行立面分割"确
定冒头!边梃的宽度"中梃和门芯板的数量等%为满
足不同用户的需求"根据木门的特征"把门洞尺寸作
为主要参数"其他零件参数为辅助参数%
系统采用方便实用的人机交互界面)))对话框

作为参数的输入界面#图’$%设计者输入参数后"系
统会对其进行校验%如果参数合理"则继续运行程
序*反之"系统将提醒用户修改不合理的参数值%

图G!造型设计对话框
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通过\56TM<的 =̂E5*3@JH36组件控制木门的结
构设计&#$&’#图($%结构设计的参数主要用于材料计
算%为确保计算的准确性"可进行计算公式的修改!
添加和删除等编辑操作%

图J!结构设计对话框
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!7G!工程用料模块
对经过选型模块或设计模块确定的木门"该模块

可进行材料计算%每种木门的用料均可利用数据库
进行管理"数据库采用\56TM<本身集成的数据库系
统 =̂H=S3V&)’%̂ =H=S3V为单机数据库系统"具有基
本的安全措施"且数据查找方便!快捷%由于\56TM<
中集成了F\]#F3H6=@S数据库引擎$"使得数据库的
操作简单可靠%
经过计算得到的相关信息"经常需要打印输出结

果%系统利用\56TM<内置的8?<4W+5T3HJ设计木门
材料表的界面"与相应的数据库控件77=U65相关
联"显示工程图和材料计算结果#图#$%+标题栏,和
+附注,等项的内容可在打印输出前填写"也可在打印
后手工填写% !下转第(’页"
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大门将木材卸出!全部干燥过程结束"
按上述干燥工艺!各阶段所用的时间如表!所

示"将木材最终含水率干燥到)[!0[!总干燥时
间为#0"R’干燥室仅需%#(M$&/#天%&%""R’干燥
室需!"’M$0/#天%"与常规干燥相比!分别缩短时
间’#[和!’["

表!!J"MM厚俄罗斯产云杉木锯材干燥基准
2?A7!!2Q8?EDO?&<>@9;RCEQ8<O&8T%>J"MM

DQ9EXCN>OE8&OMA8>
含水率阶段’

[
干球温度’
Z

干湿球温度差’
Z

相对湿度’
[
干燥时间’
M

木材预热 #" %!! .# (!#
&’# &"!)" # ). ’"!’&
’#!!" ))!0" %"!%’ &( (0!)!
$!" ."!.# !#!!0 ’%!’’ )!!."

!注#执行含水率$!"[阶段的基准时!先于."!.#Z保持&M!降
温至)"Z保持0M&再次升温至."!.#Z保持&M!再降温至)"Z保
持0M"如此往复进行!累计)!!."M"

!7G!干燥质量检验
根据表!所示的干燥基准干燥的木材!按DF’7

&(.%$%...(锯材干燥质量)有关条款对木材进行检
测"按常规干燥工艺干燥的锯材均能满足二级质量
标准&采用本试验确定的快速干燥工艺!经检测!锯材
的终含水率为&[!0[!木材厚度方向上含水率偏
差为%/#[!![&残余应力为%/.[!无开裂变形等
干燥缺陷!干燥质量等级的技术指标也均在二级范
围"另外!由于在干燥过程中对木材没有进行实际喷
蒸!木材颜色保持完好!用户满意"
注意事项#%%干燥过程中要随时观察木材的干

燥状态!发现问题及时调整干燥基准或干燥介质的
温*湿度&要定时记录干燥室内干燥介质的温*湿度状
态&定时检测木材的实际含水率!按规定的干燥基准
进行操作&要保证干燥设备各个执行机构的完好性!
不允许设备有误操作"
!%本文叙述的干燥基准工艺仅供相关实际生产
技术人员!根据企业自身生产条件范围内参考使用!
不应盲目照搬照套"操作者最好经过较为系统的木
材干燥操作技术培训!并具有一定的木材干燥生产经
验&干燥设备应当满足生产工艺要求"

G!结论
%%本试验确定的干燥基准能够满足("RR厚
俄罗斯产云杉木锯材的实际干燥生产!干燥周期缩短
!’[!’#["

!%干燥过程中!不采用喷蒸装置对室内干燥介
质进行增湿!而依靠木材自身水分蒸发及合理调整进
排气道开关来调节干燥室内干燥介质的湿度!既能够
保证干燥质量!又可节省一定能源!降低干燥成本"
’%锯材干燥质量满足DF’7&(.%$%...(锯材干
燥质量)有关技术指标要求"
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图I!计算结果输出界面
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除上述几个主要功能模块外!系统还设计有文件
操作*查询*修改和帮助等辅助模块!方便用户使用"

G!小结
居室木门*9\系统经过初步调试运行!基本能

够满足系统设计时的各项功能和需求"面对市场上

品种众多的木质材料和不断变化的材料价格!可以考
虑给系统增加材料选择功能和成本预算模块!进一步
扩充系统功能!增强其实用性!方便企业设计与生产"
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